1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI*

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Politehnica Timisoara

1.2 Facultatea?/ Departamentul®

Mecanica / Departamentul IMF

1.3 Catedra

1.4 Domeniul de studii (denumire/cod?)

Inginerie Industriala / L207010130

1.5 Ciclul de studii

Licentd, cu frecventa

1.6 Programul de studii (denumire/cod/calificarea)

Tehnologia Constructiilor de Masini / L207010130-10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei/Categoria formativa®

Procese si echipamente de fabricatie/DS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. But Adrian

2.3 Titularul activitatilor aplicative®

Conf.dr.ing. But Adrian

2.4 Anul de studii’ | 4 | 2.5 Semestrul

8 | 2.6 Tipul de evaluare | E

| 2.7 Regimul disciplinei® | DO

3. Timp total estimat - ore pe semestru: activitati didactice directe (asistate integral sau asistate partial) si activitati de

pregatire individuala (neasistate) °

3.1 Numar de ore asistate

3.3 ore seminar /laborator

; C s A 4 | format din: | 3.2 ore curs 2 : 2
integral/saptamana /proiect
* o) 1 *
3.1 Numar total de ore asistate 5.6. , format 3.9% ore curs o8 3.3 ore . o8
integral/sem. din: seminar/laborator/proiect
3.4 Numar de ore asistate - L 3.6 ore elaborare proiect de
e v v , format din: 3.5 ore practica . .
partial/saptamana diploma
3.4* Numar total de ore asistate partial/ - " o 3.6* ore elaborare proiect de
, format din: 3.5* ore practica ; <
semestru diploma
3.7 Numar de ore activitati neasistate/ 3.14 , format | ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 0.7
saptamana din: platformele electronice de specialitate si pe teren 2
ore studiu individual dupa manual, suport de curs,
L SR 1.2
bibliografie si notite 1
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 12
casa si referate, portofolii si eseuri 1'
3.7* Numar total de ore activitati neasistate/ | 44 , format ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 10
semestru din: platformele electronice de specialitate si pe teren
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 17
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 17
casa si referate, portofolii si eseuri
3.8 Total ore/saptamana ° 7.14
3.8* Total ore/semestru 100
3.9 Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

| ¢ Recomandat: cunostiinte de stiinta materialelor, desen tehnic

! Formularul corespunde Fisei Disciplinei promovata prin OMECTS 5703/18.12.2011 si cerintelor Standardelor specifice ARACIS valabile incepand cu 01.10.2017.

2 Se inscrie numele facultatii care gestioneaza programul de studiu caruia fi apartine disciplina.

3 Se inscrie numele departamentului caruia i-a fost incredintata sustinerea disciplinei si de care apartine titularul cursului.
4 Se Inscrie codul prevazut in HG nr.140/16.03.2017 sau in HG similare actualizate anual.

5 Disciplina se incadreaza potrivit planului de invatamant in una dintre urmatoarele categorii formative: disciplinad fundamentala (DF), disciplind de domeniu (DD),
discipina de specialitate (DS) sau disciplina complementara (DC).
8 Prin activitati aplicative se inteleg activitatile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practica (Pr).
7 Anul de studii in care este prevazuta disciplina in planul de invatamant.
8 Disciplina poate avea unul din urmétoarele regimuri: disciplina impusa (D), disciplind optionala (DO) sau disciplina facultativa (Df).
9 Numérul de ore de la rubricile 3.1*, 3.2*,...,3.8* se obtin prin inmultirea cu 14 (séptamani) a numérului de ore din rubricile 3.1, 3.2,..., 3.8. Informatiile din rubricile 3.1,
3.4 si 3.7 sunt chei de verificare folosite de ARACIS sub forma: (3.1)+(3.4) > 28 ore/sapt. si (3.8) < 40 ore/sapt.
10 Numarul total de ore / saptamana se obtine prin insumarea numarului de ore de la punctele 3.1, 3.4 si 3.7.




4.2 de competente

e Recomandat: cunoasterea diferitelor tipuri de procese tehnologice de fabricare,
dispozitive tehnologice, scule aschietoare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfasurare a activitatilor practice | e

6. Competente la formarea carora contribuie disciplina

Competente
specifice

o Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice specifice
specializarii de licenta;

o Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese tehnologice de
fabricare specifice specializarii de licenta;

o Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare, pe masini
clasice si/sau CNC cu date de intrare bine definite, in conditii de asistenta calificata;

o Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de echipamente
tehnologice de fabricare si a elementelor de logistica industriala specifice tehnologiei constructiilor de masini;

o Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea problemelor care apar in planificarea,

gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare pe masini clasice si/sau CNC, precum si in
asigurarea calitatii si in inspectia produselor

Competentele
profesionale n
care se inscriu
competentele
specifice

CA4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
e C5. Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare;
e C6. Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare

Competentele
transversale in
care se inscriu
competentele
specifice

e CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in

conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitaii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor;

e CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice;

Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalfj,
diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati.

7. Obiectivele disciplinei (asociate competentelor de la punctul 6)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

e Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare

7.2 Obiectivele specifice

o Utilizarea cunostintelor, aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea
proceselor tehnologice de fabricare, pe masini clasice si/sau CNC, planificarea,
gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare, precum si inspectia

produselor
8. Continuturi'!
8.1 Curs Numar de ore Metode de predare!?
1. Procese si echipamente de industrializare a produselor: Motor 8 PowerPoint, video,
pneumatic. Street carver. Etrier de frana. ATV. Cilindru de frana. animatii. Suport de
2. Procese si echipamente de fabricatie speciale: Prelucrarea 15 curs in format

completa pe MU-CNC. Prelucrarea cu viteze ridicate. Fabricarea
motoarelor cu ardere interna. Fabricarea rulmentilor. Fabricarea
rapida. Tehnologii si echipamente neconventionale;

electronic.

3. Procese si echipamente de asamblare a produsului: Metode de 5
asamblare. Tipuri de asamblare. End of Life.

11 Se detaliaza toate activitatile didactice prevazute prin planul de invatamant (tematicile prelegerilor si ale seminariilor, lista lucrarilor de laborator, continuturile etapelor
de elaborare a proiectelor, tematica fiecarui stagiu de practica). Titlurile lucrarilor de laborator care se efectueaza pe standuri vor fi insotite de notatia ,(*)".
12 prezentarea metodelor de predare va include si folosirea noilor tehnologii (e-mail, pagina personalizata de web, resurse in format electronic etc.).



Bibliografie'®* 1. Draghici G., Tehnologia fabricarii produselor, Editura Politehnica, Timisoara, 2010

2. But A., Masini si sisteme avansate de prelucrare, Editura Politehnica, Timisoara, 2009

3. Neagu C. s. a. — Tehnologia constructiilor de masini, vol. |, I, Matrix ROM, Bucuresti, 2002

4. Gyenge Cs., Fratila D. — Ingineria fabricatiei, UT Cluj-Napoca, 2004

5. Boothroyd G., Assembly Automation and Product Design, Second Edition (Manufacturing Engineering and Materials
Processing), CRC Press, Taylor & Francis Group, NW, 2005

8.2 Activitati aplicative'* Numar de ore Metode de predare
1. Prezentarea lucrarilor. Protectia muncii.; 2 Resurse hardware si
2. Influenta comenzii numerice asupra constructiei MU; 2 software, masini unelte
; - - CNC, simulatoare
3. Exploatarea si programarea centrului de prelucrare vertical CNC 4 CNC
prin frezare MINIMILL; ’
4. Exploatarea si programarea strungului cu comanda numerica SL- 4
10 THL
5. Elaborarea program e— cod masina pentru un reper complex - 14 Resurse hardware si
programare asistata - utilizare; software, masini unelte
CNC, simulatoare
CNC.
6. Incheiere laborator; Recuperari 2 Resurse hardware si

software, masini unelte
CNC, simulatoare
CNC.

Bibliografie'®> 1. Draghici G., Tehnologia fabricarii produselor, Editura Politehnica, Timisoara, 2010
2. But A., Masini si sisteme avansate de prelucrare, Editura Politehnica, Timisoara, 2009

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale
si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

10.3 Pondere din

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare!® 10.2 Metode de evaluare s
nota finala
Dobéandirea cunostintelor
10.4 Curs teorgtlce Si apllcayve E.xc:;lmlnare. in scris pe ba;a de subiecte tip 66%
referitoare la continutul grila, chestionar si aplicatii
cursului

13 Cel putin un un titlu trebuie s& apartina colectivului disciplinei iar cel putin un titlu trebuie sa se refere la o lucrare de referinta pentru disciplina, de circulatie nationala si
internationald, existenta n biblioteca UPT.

4 Tipurile de activitati aplicative sunt cele precizate in nota de subsol 5. Daca disciplina contine mai multe tipuri de activitati aplicative atunci ele se trec consecutiv in
liniile tabelului de mai jos. Tipul activitatii se va inscrie intr-o linie distincta sub forma: ,Seminar:”, ,Laborator:”, ,Proiect:” si/sau ,Practica:”.

15 Cel putin un titlu trebuie sa apartina colectivului disciplinei.

16 Fisele disciplinelor trebuie s& contind procedura de evaluare a disciplinei cu precizarea criteriilor, a metodelor si a formelor de evaluare, precum si cu precizarea
ponderilor atribuite acestora in nota finala. Criteriile de evaluare se formuleaza in mod distinct pentru fiecare activitate prevazuta in planul de invatdmant (curs, seminar,
laborator, proiect). Ele se vor referi si la formele de verificare pe parcurs (teme de casa, referate s.a.)



10.5 Activitati aplicative | S:

L: Nota 5 se acorda pentru
raspunsul corect la 50% din
intrebari, iar nota 10 pentru 34%
raspunsul corect la toate
intrebarile

P17

Pr:

10.6 Standard minim de performanta (se prezinta cunostintele minim necesare pentru promovarea disciplinei si modul in care se
verifica stapéanirea lor'8)

e Proiectarea corecta a unui proces tehnologic de fabricatie a unei piese, de complexitate medie, pe masini clasice, in
conditiile unor date impuse

_— Titular de curs Titular activitati aplicative
Data completarii N N
(semnatura) (semnatura)
14.10.2022
Director de departament Decan
€ d . P Data avizarii in Consiliul Facultatii'® N
(semnatura) (semnatura)

7 Tn cazul cand proiectul nu este o disciplina distincts, in aceastd rubricd se va preciza si modul in care rezultatul evaludrii proiectului conditioneazé admiterea
studentului la evaluarea finala din cadrul disciplinei.

18 Nu se va explica cum se acorda nota de promovare.

19 Avizarea este precedata de discutarea punctului de vedere al board-ului de care apartine programul de studii cu privire la fisa disciplinei.



